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NOTICE DE CONTROLE

ISSE OU AU PROJECTEUR DE PROFIL, VERIFIER LES COTES INDIQUEES SUR LE

AU PIED A COUL
DESSIN DE LA LANGUETTE.
METTRE LES AILES PARALLELES A L’AIDE D'UN MONTAGE APPROPRIE. PUIS MESURER LA COTE

LONTROL SPECIFICATION
SLIDING CALIPER OR PROFIL PROJECTOR, MEASURE THE INDICATED OIMENS/ON ON THE DRAW ING.
PUT THE BARRELS PARALLEL W ITH AN ADAPTED MOUTING, AND MEASURE THE OBTAINED DIMENSION.

1 PARAMETRES DE SERTISSAGE FILS SUIVANT SPECIF PSA N*: 96 095 032 99 (IR) ET 96 347 082 99 (ID)
CRIMP PARAMETERS WIRES ACCORDING TO PSA SPEC N * - 96 095 032 99 (IR) AND 96 347 062 99 (1D)
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3 PREPARAT ION DES FILS A SERTISSAGE
W IRE PREPARATION CRIMP

LONGUEUR DE DENUDAGE DES FILS : ‘K = S2%0
STRIP WIRE LENGHT

D

0.00
X
AILES DE SERTISSAGE ‘O
INSULATION BARRELS \
=]
FIL )

SERTISSAGE AVEC FILS SUPERPOSES: METTRE
LE PETIT FIL EN DESSOUS

CRIMPING W ITH SUPERPOSED W IRES:

PUT SMALL ONE BELOW

REFERENCE JOINT:
SEAL PARTNAME

0.35 TO 0.75 1702

MVL DELPHI MVL DELPHI

211 M 0007 | 10736278 |211 M 0008 | 10736279

SUR FIL ET SUR JOINT UNITAIRE

ON W IRE AND ON SINGLE SEAL
DEFORMATION MAX| AUTORISEE APRES SERTISSAGE:
44 ° ENTRE AXE ZONE A ET BORD ZONE C
4+2 * ENTRE AXE ZONE A ET AXE ZONE B 0
CHANFREIN - 0.30 " §
CHANFREIN - 0.30

ISOLANT ET CUIVRE DOIVENT ETRE .
VISIBLES DANS CETTE 7ONE.
INSULATION AND W IRE MUST BE
VISIBLE IN THIS AREA
AXE ZONE A

BORD ZONE C

(W IRE EXCEEDING)

DCS:DEPORT CAGE-CUIVRE ZONE A

CAGE-W IRE TRANSLATION W ITH SEAL

DISEDEPORT CAGE-ISOLANT AVEC JDINT 0.50°0+40
CAGE-INSULATION TRANSLATION -0.40
WITH SEAL

TEMOIN DE DECOUPE EN PARTIE
ARRIERE UNIQUEMENT
STAMPING W ITNESS ONLY IN
THE_REAR PART

+0.1
1

AUTHORIZED DEFORMATION MAX! AFTER (RIMPING:

4 7 BETWEEN ZONE A AXIS AND ZONE C
42" BETWEEN ZONE A AXIS AND ZONE B AXIS
»

S N 03 0P
o

‘0 uo

EMENT BRINS DE CUIVRE:0.60

% '
AXE ZONE B i
CAGE-W IRE TRANSLATION o © TN B
DISDEPORT CAGE-ISOLANT .
CAGE-INSULATION TRANSLATION QK +2° MAXI
DCSJEDEPORT CAGE-CUIVRE AVEC JOINT

(POSITION DU JOINT)
(POSITION OF SINGLE W IRE)

0.10 MAX|

4‘

TENUE DE L'ISOLANT- APRES B PLIAGES A 45° SELON LES A

ES I,

J.HET
L. L'ISOLANT NE DOIT PAS AVOIR GLISSE HORS DES AILES DE FPETTAEE

KEEPING OF INSULAT/ON: AFTER 8 BENDINGS AT 45° IN I, J .H ANO L AXES,
THE INSULATION MUST NOT MOVE OUT OF THE INSULATION BARRELS.

5 COND ITIONNEMENT
PACKAGING

COND ITIONNEMENT SUIVANT NORME GALIA
PACKAGING ACCORDING 7O GALIA SPECIFICATION

Suivant PU N°066
Following PU N * 066
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